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加压式集中稀油润滑装置

1 系统功能、特点

1.1 该系统由JMO系列卸压式电动齿轮泵、MO、MOA系列加压式稀油定量计量件及

相关管接件等部件组成。

1.2 由润滑泵输送的压力油剂推动计量件内设的活塞，强制将定量的油剂出。

1.3 润滑系统设置压力开关，油泵在设定的运行时间内（由主机PLC或油泵控

制器控制）采集压力开关动作讯号。以监测润滑系统油泵断流、失压。

1.4 根据各润滑点的实际需油量分别选择相应的计量件向润滑点供送油剂。

1.5 计量件与联接体安装自由方便，联接体可任意并联或串联组合使用。

1.6 适用于润滑点群多、管路远（高）、给油剂量要求准确，间歇润滑型机械

设备配套使用。

JMO型电动润滑装置示意图
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一、JMO型电动稀油润滑泵

JMO型润滑泵由齿轮泵组、调压阀、自动卸压阀、低油位开关、压力开 关、

油箱等部件组成。

1. 型号编制说明

2 . 规格型号及技术参数

注： JMO-120型4L、6L、8L 钢制油箱可供选择。

＇
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3 . 润滑泵外形图

注： JMO- 120型其外形尺寸相同，4 L以上油箱为特制。

£9
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4.JMO型电动润滑泵性能、特点

4.1 电机驱动齿轮泵，为润滑系统所有计量件供送油剂；

4.2 压力调整阀系调整润滑泵的工作压力与控制超负载的压力油回油，以保护油

泵工作安全；

4.3 压力开关：油泵在设定的运行时间内，油泵控制器（或主机PLC) 采集压力开

关动作讯号，以监测润滑系统断流、失压（油泵排油无压力、计量件直流、主

油管路淜油）；

4.4 自动卸压阀：泵停止工作，卸压阀自行开启，将主管道的压力油剂送回油箱，

使系统卸压（计量件活塞复位进行计量）；

4.5 电源熔断器：当油泵工作电流过载时，熔断器（一次性管状熔断器AC220V

/lA)切断电源，以保护润滑泵工作安全；

4.6 超温保护器：电机装有内藏式温度保护器，其电机超温时断开，温度恢复正

常时自动复位接通，以保护电机工作安全；

4.7 低油位开关：润滑泵油箱内设有低油位开关，以监测低油位输出信号。

二、MO型加压式稀油定量计量件

该计量件属直压动作型，其动作—次的排油量从0.05-0.5ml/次，共五种规格，

可根据各润滑点的需油量进行任意选择。

1 规格型号及技术参数

1.1 MO 型

项目

规格型号

编号
标

记

公 称

排 量

ml /次

动作

压力

MPa

回复

压力

MPa

L
mm

M0-5 205072 5 0.05

> 1. 2 <0. 5

44.5
M0-10 205073 10 0.1

M0-20 205074 20 0.2
53.5

M0-30 205075 30 0.3

M0-50 205076 50 0.5 65
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1. 2 MOA 型

项目

规格型号

编号 标记
公称排量

ml/CY

动作压力

MPa

回复压力

MPa
L

MOA-10 206073 10 0.1

> 1. 5 < 0. 5

48
MOA-20 206074 20 0.2

MOA-30 206075 30 0.3 55

MOA-50 206076 50 0.5 66
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1 从油泵中压送出来的润滑剂，进入计量件，使计量件内的伞形阀开始往上推动。

2 当伞形阀把芯杆中心孔封住后，压力油剂克服计量件内的弹簧力逐渐推动活塞上

升，同时将原先储存于上腔的油剂逐渐向外排出。

3 压力油剂逐渐将活塞推至上腔终点，此时上次储存于上腔的油剂也同时排油完毕，

系统压力上升，逐渐达到额定工作压力 。

4 油泵停止供油时，其卸压阀自行开启，使主油管内压力油通过卸压阀回油，此时

系统压力下降，计量件内设的活塞在弹簧力作用下开始回复，当伞形阀回复封住

计量件进油口，则活塞把储存在下腔的油剂通过芯杆小孔压送到上腔，同时进行

计量，即下次的供油也准备完毕 。

三、系统工作原理

油泵开始运行，主油管逐渐升压→向计量件注入油剂→计量件下腔压力油克服弹

簧力逐渐推动活塞上升，同时将上次已计量储存在上腔的定量油剂逐渐向外排出（排

油)→系统中全部计量件活塞压到终点，即计量件注油与排油结束，油泵工作压力 随

之上升至显示约1.8MPa(如果油泵继续工作，其压力油剂则通过调压阀回流至油箱)→

油泵停止运作→油泵卸压阀自行开启→主油管压力油回油，压力逐渐下降，计量件活

塞在弹簧力作用下开始逐渐复位，当伞形阀封闭计量件进油口，则储存在下腔的油剂

通过芯杆内孔压入上部储油腔→系统压力降至低于0.5MPa或至0位，活塞回复到原位，

计量件计量动作结束，同时定量计量储油完毕→进入下—循环供剂准备。

注：该系统在每次供油周期内，MO型计量件只能动作一次，即向每个润滑点供油

剂一次。

四、润滑系统供油周期确定

润滑系统的供油周期（润滑泵运行时间与润滑泵停止时间）是根据润滑点的需油

量来确定的。请参照JMO集中稀油润滑装置选用及计算方法计算。如无计算方法，推

荐以下方法（润滑系统调试时进行）：

1. 润滑泵运行时间（系统工作给油时间）确定：油泵开始运行，其系统压力逐渐上

升，待系统压力升至1.8MPa, 持续5-10秒，即是该系统油泵工作给油需要时间。



-8-

2. 系统最低停止时间确定：油泵停止工作，压力表降至0位，延续2min,就是该系统

油泵最低停止时间。设定运行时间过长，计量件排油完毕后，系统压力上升

至1.8MPa,多余压力油则通过调压阀回油；设定运行时间过短，系统压力不能建

立，润滑系统处于异常工作状态（系统失压）。只有合理的设置润滑系统给油

时间和停止时间，才能保证润滑装置的正常工作及对润滑点的充分润滑。

注：该油泵电机只适用于间歇运行工况，如长时间连续运行或间歇停止时

间过短均会导致油泵电机损坏。

在设定油泵运行时间时，应注意：最长连续运行时间不应超过2min;最短间

歇停止时间不应少千2min。

五、润滑装置部件安装须知

1 油泵、计量件、联接体安装须知：

1.1 润滑泵应垂直安装平稳， 固定在环境污染少，加剂维护方便，宜观察的位置。

适用工作温度范围(-20°C-50°C) 。

1.2 润滑泵应安装在润滑系统的中心位置，使系统管路布置距离短，节约管路

并能减少系统压力损失。

1.3 滤油器一般安装在泵与第一组联接体之间。

1.4 计量件、联接体应选择安装、操作、维护方便与宜观察位置（竖装、卧装、倒装

均可）。

1.5 系统油管选择，主油管一般应采用中6xl尼龙管、铝管或光亮铜管（充氮保

护退火铜管）；移动部位应采用护套橡胶软管； 支油管采用中4的钢管、铜

管、铝管与尼龙管（主油管指泵与联接体连接部分，支油管指计量件

与润滑点连接部分）。

2 润滑系统管道安装须知：

2.1 主管道与支管道配管要短捷，并避免设置过多弯头（ 油管弯曲时，不允许折扁，

最小弯曲半径>10D),以减少系统压力损失，确保管路畅通。

2.2 护套橡胶软管或尼龙管 在直线使用时应让软管略为松弛，如移动部位弯曲时，

须大于规定值，同时不要过于扭曲软管。

2.3 油管切断需用切管机成直角切断，注意不能将管口弄崩、划伤，更不能将油管压

扁或弄折。
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2.4 管道装配时必须将管道内外面的切屑及脏物清除，并保持干净。

2.5 系统所有的管道必须采用管夹固定，严防供送油剂时震动。

3 管接头锁紧方法：

首先将油管接头套入油管，接着再套入双锥卡套（尼龙管须将软管衬套插入尼龙管

内壁），这时须将油管的前端露出卡套2-3mm,即插入接头体中，管端需紧贴接头体顶

端再锁紧。

［使用油管接头例］ ［尼龙管使用例］

六、使用调试须知

1 电源接头必须接好固紧，确保使用安全，并检查泵装置上的油位发讯、压力

开关是否灵敏；

2 润滑泵的额定工作压力为1.8MPa ( 产品出厂已调至1.8MPa) ,不得擅自调整调压

阀。

3 使用油剂粘度： 68- 1800c St 见附录表（推荐：0°C 以下采 用N32# 导轨油或机

械油； l °C - 20 °C 采用N32# - N100# 导轨油或机械油；21 °C 以上采 用Nl OO # -

N220# 导轨油、机械油）导轨油：GB/T7631. l l - 94 , 机榄油： GB 443- 89。禁

止使用含有水份的润滑油与含有抗磨剂的润滑油（含有水份的润滑油、如设

备长时间停止工作，会导致润滑系统内的元件生锈易造成润滑装置故障；含

有抗磨剂的润滑油易堵塞润滑系统中的滤油器）。

4 首次使用：启动油泵运行，充满主油管→ 拧下系统末端联接体的闭口螺丝→ 让

油剂从闭口螺丝螺孔排出（排除管道中的杂质与气泡）→ 观察排出的油剂无气穴

（气泡），按原装配，紧固闭口螺丝→ 系统压力 升至约1.8MPa (观察压力表），

持续5-10 秒→ 切断电源， 泵停止工作→ 系统 压力卸压至0位 → 然后 再次启动油

泵运行给油→ 泵工作压力上升至约1.8MPa → 观察各计量件，排油正常后将计量件

与 支油 管路连 接紧固 → 循环操作数次，使全部支油管未端均出油，

管油
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无气穴（ 气泡）→逐个连接润滑点→设定供油周期进行自动供油（参阅第四条） 。

5 检查各部件连接处绝对不能有渗油现象，如发现渗油必须紧固，严防渗油。

（采用目测或手指触摸各部件连接处）

注：a.主油管连接处漏油，系统压力不能建立，导致计量件排油不均匀或不排油。

b.计量件与支油管连接处渗油，容易进入空气，会产生支油管内润滑油泄漏。

6 严禁低油位操作，易造成油泵故障或排出油剂含气泡，低油位开关发讯号时，必须

立即添加指定的油剂。

七、系统故障检查与故障排除

1 压力开关系检测润滑系统工作状态的保护元件。

1.1 润滑泵在设定的运行时间内，压力开关动作，则系统压力建立，润滑系统

处于正常状态。

1.2 润滑泵在设定的运行时间内，压力开关不动作，则系统压力不能建立，润

滑系统处于异常工作状态（润滑系统断流、失压） 。

2 润滑系统异常状态（故障）检查。

2.1 检查确认润滑泵设定的运行时间。

2.2 检查系统主管路管接件连接处是否有渗、漏油。

2.3 检查润滑泵，拧下压力表三通出油口接头，采用螺塞堵塞出油口 ( R1/8

或M10x1）接通电源使油泵运作排油。

A、 压力表显示约为1.8MPa,则油泵供油正常；

B、 无压力，油泵单向阀或调压阀被脏物卡住，需清洗排除。

2.4 计量件故障：计量件动作失灵未经计量，直接排出油剂（连续冒油象）。
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3 系统故障现象与排除

3 .1 JMO- 120型（ 主机PLC 控制）

异常现象 原因 处理方法

电机不运行

电机接线有误或电源被切断 检查电路，并进行排除

电流过载熔断器切断 检查电路，并更换熔断器(AC220V/1A)

电机内藏热保护器切断
设定运 行时间 超出 规定使 用范围 ，需重
新调整运行时间

电机超负载 ， 电机损坏 更换电机

系统压力未能建立

与低油位时，压力

开关或低油位开关
无讯号采集

开关接线有误或被切断 检查电路，并进行排除

压力开关损坏 检查更换压力开关

低油位发讯器损坏 更换低油位发讯器

在设定的运行时间

内， 系统压力不能建

立（压力开关不动

作）

油泵设定运行时间过短 参阅第四条重新确认设定

主油管的连接处泄淜或油管破损 参阅第六、5条检查排除或 更换管道

油泵卸压阀或调压阀密封面被脏

物卡住 清洗阀体

调压阀的压力设定不良

使用油剂不符合技术要求 参阅第六、3条更换指定的油剂

低油位操作，空气进入系统内
参阅第六、6条六、4条拧下闭口螺丝排

除气泡

计量件动作不灵敏 ， 直接排油
清洗伞形阀 与O形圈，如伞形阀 、O形圈

损坏，更换

系统卸压时间过长
滤油器被脏物堵塞 清洗或更换滤芯

卸压阀被脏物卡住 卸下紧固螺钉，阀体钢球油异物，进行清洗

主油路管道压扁或堵塞 检查排除，如损坏更换

在设定的运行时间

内， 系统压 力建立 ，

计量件不排油或排

油量不准确

计量件被脏物卡住 ， 动作不灵敏
检查清洗伞形阀与芯杆内孔，如伞形阀损环更
换

设定的卸压时间（停止时间）不
准确

参阅第四条重新确认设定

油泵工作有噪音 油泵吸油滤网堵塞 检查清洗吸油滤网，如齿轮泵损坏更换

八、维护与保养

1 必须按使用说明书有关规定操作，不得违规操作，造成润滑装置故障。

2 经常检查润滑装置电器元件（油位发讯开关、压力开关动作）与各管接件连接的密

封状况（连接处漏油、渗油现象）发现异常状况或故障，参照说明书及时排除。

3 低油位发讯开关发讯，应立即添加油剂，严禁油箱储油量低于低油位标记 "L"

操作，造成泵体装置机件损坏与空气进入管道而造成润滑系统供油故障。

4 加油时严禁将加油口滤网取出，防止杂质随油剂进入油箱，造成故障。

5 定期清洗润滑泵吸油口滤网及系统中滤油器滤芯（清洗周期至少每年－次），若

滤网、滤芯已破损，应予以更换。
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附录表润滑油粘度～温度对应表（单位：cSt)

。

· 建议用户根据季节温差变化，选择近似粘度值的油剂使用，以达到更好的润滑效果。

温度
"C N32 N68 NlOO N150 N220 N380 N460

1
2
3
4

265
245
226
210
195

880
785
715
650
590

1500
1390
1280
1170
1060

2700
2300
2100
1930
1780

4200 9000 13000

5
6
7
8
9

182
170
160
150
142

540
495
465
440
410

950
890
830
770
710

1650
1520
1400
1300
1200

2000
1800

10
11
12
13
14

135
127
121
116
108

380
350
330
315
290

650
604
558
512
466

1100
1000
900
850
800

1650
1500
1400
1300
1200

3500 4500

15
16
17
18
19

102
98
92
87
83

270
250
240
230
210

420
400
375
355
330

750
700
650
600
650

1000
950
900
850
800

2000
1800
1600

2500
2300
2100

20
21
22
23
24

80
75
70
67
65

200
190
180
170
160

310
290
275
255
240

520
480
460
440
420

750
700
650
600
560

1500
1350
1250
1150
1050

1900
1750
1600
1500
1400

25
26
27
28
29

62
58
55
52
50

152
144
127
120
115

220
210
200
190
180

380
360
320
300
280

520
490
460
430
405

950
900
850
800
750

1300
1200
1100
1000
920

30
31
32
33
34

48
46
44
42
40

110
105
100
95
90

170
160
155
145
140

265
250
235
225
215

380
360
340
320
300

700
650
610
580
550

850
800
750
700
650

35
36
37
38
39

38
36
35
34
33

85
81
77
74
71

130
125
120
110
105

200
190
180
170
160

280
260
245
235
227

520
490
460
430
405

610
580
550
520
490

40
41
42
43

32
31
30
29

68
65
62
60

100 150
142
135
128

220
213
206
200

380
355
330
316

460
430
400
375
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